
●从事塑料机械行业18年，专

注于电磁加热技术在塑料机械

上的创新与应用

●打破传统电磁加热无法广泛

普及的限制，率先解决电磁加

热技术在辐射、维护困难、控

制器体积大、寿命短等行业难

题，为塑料机械的加热部分提

供安全高效节能新途径

 个人资料



公司主营业务
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 注塑机能耗现状

能耗部分 节能方案 已改造率
厂家标

配
节能补贴

电动机 伺服系统 ＞80% ＞95%

广东省于

2017年底

取消

料筒加热

保温罩

纳米红外线

电磁加热

20% 10%
正在申请

节能补贴
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n电磁加热技术是通过电磁加热控制器将380V或220V，
50/60HZ的交流电整流变成直流电，再将直流电转成频率为
20-40KHZ的高频交流电， 高速变化的高频高压电流流过线圈
会产生高速变化的交变磁场，当磁场内的磁力线通过导磁性
金属材料时会在金属体内产生无数小涡流，涡流使容器金属
体内的原子高速无规则运动，原子互相碰撞、摩擦而产生热
能，金属材料本身自行快速发热，从而起到加热物品的效果。
电磁感应加热是电热变换的一种形式，这种运用感应涡流的
热效应进行的加热的方法就称为电磁感应加热



电磁加热原理介绍

    电阻丝炉
   电 磁 炉

电阻丝发热圈 电磁加热圈



电磁加热原理介绍
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 电磁加热优缺点

优点一：节电率高   40%以上。
        



 电磁加热优缺点

优点二：良好的保温效果，发热圈表面温度50℃。降低车  
                间温度3-6℃
                 电磁加热   电阻丝加热

236.4度 47.8度



优点三：安全性高 信号转换器软启动，无电弧、
                无噪音、降低维护成本。        

   电阻丝启动          电磁加热

 电磁加热优缺点



     缺点一：辐射和干扰问题   

 解决方案：增加防辐射涂层
        

防辐射检验报告
 电磁加热优缺点



 电磁加热优缺点

缺点二：控制器容易烧坏 
解决方案：
1、大功率主机分多区控制
2、采用先进的dsp控制方式
3、使用德国英飞凌大功率模块
      综上，年故障率小于2%。



缺点三：控制器维护困难
 

 电磁加热优缺点



缺点四：更换料筒时会破坏发热圈，外观难看，      
                容易吸附油污
        

解决方案：外壳采用
分体式耐高温环氧树
脂，便于更换料筒且
坚固易清洁

 电磁加热优缺点



 电磁加热优缺点
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电磁加热在大型注塑机上的优势

130吨注塑机，加热功率10KW,价格4000元



电磁加热在大型注塑机上的优势

4500吨注塑机，加热功率200KW,价格40000元



电磁加热在大型注塑机上的优势

注塑机吨位 回收周期

200吨以下 16个月

200~500吨 14个月

500~1000吨 12个月

1000~2000吨 10个月

2000吨以上 8个月

       功率越大性价比越高
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与注塑机厂家合作例介绍



与注塑机厂家合作例介绍



与注塑机厂家合作例介绍



改造案例



改造案例



改造案例



改造案例
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