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企业概况



企业特色服务模式



产品领域

白色家电 汽车黑色家电



广州毅昌高速精密模具厂



技术特点-大型精密、高光免喷、双色薄壁、轻量高效

高光双色空调面板 Skinform汽车扶手 大型扣板叠层模



















唯有不断创新求变提高模具行业整体效率效益

方能解决中国模具行业发展之殇





互联网时代模具制造模式展望

u专业分工：按照产品类型、材料、工艺工序多个维度细分模具市
场，形成专业化分工，保证高效率和高质量，降低开发成本

u公开透明：形成基于互联网的新型模具生态圈，行业管理更加透
明高效，加速优胜劣汰，重视产品质量和服务，客户体验至上

u协同开发：互联网时代模具开发模式发生深刻变革，以点带面，
通过模具平台聚集一批专业团队协同完成模具从接单>分析>设计>
采购>加工>装配>试模>交付>售后等一系列服务，任务完成后实
时进行公开评价并结算。



设备负荷预测 项目管理

生产进度 车间班组任务





壁厚分析 第一射填充动画 第二射填充动画



项目初始化

模架设计

型腔布局 产品分型 流道设计 装配拆组件CAE分析

滑块设计 斜顶设计 标准件设计 顶出设计 冷却设计

细节设计 BOM表设计 工程图设计 自动排气设计 自动排料设计



模具企业生产管理者的烦恼？

疑问 决定因素 评价指标 指数1 指数2 指数3 指数4 指数5

设备是否开机？ 订单和设备维护 设备稼动率 100% 90% 80% 70% 60%

主轴是否转动？ 现场管理水平（装
夹校正换刀 ）

主轴转动率 100% 90% 80% 70% 60%

是否在有效切削？ 程序质量（空刀刀
路占比）

刀具实际工作率 100% 90% 80% 70% 60%

切削时有无发挥设
备最大效率？

程序质量（切削参
数合理性）

刀具切削效率 100% 90% 80% 70% 60%

设备综合效率 100% 65.6% 41.0% 24% 13.0%



加工程序标准化和自动化



零件加工过程自动化-产能效率倍增，作业人员大幅减少

石墨加工中心火花机1 火花机 2 火花机3

五轴加工中心

机器人

三坐标测量机

工件装载站架式料
仓

旋转料
仓

电气控制柜

清洗
站

模具中小零件全自动化生产线 模具电极加工全自动化生产线



模具工业互联网生态圈技术支撑模型
…
…

决策 返馈

返馈控制模拟 生产

DNC

连接

…
…

工业机器人 3D打印 智能物流 RFID 视觉系统 自动仓储 数据采集



互联网时代模具制造企业寄语



谢谢大家！

Thank you！


