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科盛科技 (1983-2018)

> 创立于1995年，总公司设立于台湾新竹，为世界领导的专业模流分析
软件品牌

> 科盛科技- CoreTech System，以计算机辅助工程分析(CAE)

技术为核心，提供专业的模拟技术，给予塑料射出成型产业优化的咨
询与服务，在量产前能实时优化设计，解决产品开发问题，降低开发
成本，并提升产品质量

> 30多年来，科盛科技不断的技术创新，积极策划、开拓国内与国际市
场，成为亚洲第一大CAE模流分析软件供货商，更获得多家世界知名
大厂的专业肯定，奠定了相当高的竞争优势
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> 总部设于台湾新竹

> 全球拥有超过300个直营及通路销售据点

> 提供最实时的服务支持

Moldex3D全球据点

底特律
苏州

厦门
东莞

清奈 曼谷

荷兰

全球经销据点

大中华区: 中国
东北亚: 日本、韩国
东南亚: 印度、马来西亚、菲律宾、新加坡、泰国、越南
美洲: 美国、加拿大、巴西、哥斯达黎加、墨西哥、阿根廷
欧洲: 葡萄牙、土耳其、客罗埃西亚、英国、法国、德国、

捷克、丹麦、芬兰、匈牙利、爱尔兰、义大利、卢森堡、
奥地利、比利时、挪威、斯洛维尼亚、波兰、希腊、
斯洛伐克、西班牙、瑞士、瑞典

大洋洲: 澳洲、新西兰

www.moldex3d.com

夯基础 注推智造2025

http://www.moldex3d.com/
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> 与多家CAD/CAE领导软件紧密合作，致力于产品整合

> 扩充的整合平台提供更强化的模拟效能，满足不同制程需求，给予客户全
方位的产品服务

我们的历史 (Since 1983)

1983

学术理论建立

1995 2008

内部积极扩展

2009

全球市场成长、
合作伙伴整合产品

2017

全球化品牌形象 持续不断的技术研发与创新

R15

科盛科技创立

拥有80%以上的工程专业人才团队致力
于CAE模流分析软件的开发

扩展全球网络，设立分公司办
公室及合作通路伙伴，提供当
地市场的业务开发与客户服务

放眼世界，建立全球化市场营销服务
网，成为领先全球的CAE模流分析软件
供货商

对更多特殊制程提供专业的解决方案

夯基础 注推智造2025
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科盛科技全球材料实验室
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> Moldex3D的核心价值在于为用户在制程模拟上以最精准的分析提供最
有效的解决方案，帮助用户提高生产价值，优化产品品质：

– 精密的分析

• 利用最先进的真实三维技术模拟塑料射出成型过程，提供客户最高精度
的分析

– 高效能

• 具备高效能平行运算核心技术，让精密的分析效能
更加提升

– 真诚的服务

• 持续聆听客户的声音，以最真诚的态度
来服务每一位客户

精准

服务 高效
Moldex3D

Moldex3D - MOLDING INNOVATION
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满足不同产业需求

> 科盛科技提供一系列”Moldex3D”产品，针对不同产业需求，带领
塑料射出成型产业解决产品开发问题，优化设计，达到质量与需求
目标

汽车产业 光学产业

IC 半导体产业

电子产品

消费性产品

医疗用品



Moldex3D MPE
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塑料射出常见培训发生问题

> 业界通病: 新进工程师在学校里学的知识，当对应到实际生产及设计，还是一窍不
通，什么undercut(倒角/死角)、draft angle(拔膜角)、parting line(合模线、分模线)、
welding line(结合线、融合线)、Slider(滑块)…等，常常是状况外，碰到不好的塑料
射出厂或模具厂，还会被唬得一愣一愣的，完全是有听没有懂。

> 一般来说，慢慢了解塑料模具设计与射出的一些工艺与限制。有些老师傅经验非常
丰富，可是你要他解释给你听为什么，他就是说不上个道理，自己亲自到车间看模
具的制作，还有射出机台的操作，再加上自己买书自修的结果，渐渐地从看热闹进
入看门道的境界。

从何开始学?
射出机怎么用?

有问题应该
怎么改善?
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面临的挑战

> 课程方面

– 需大量搜集及自我归纳所有信息

– 专人教学课程时间不弹性且学费高

> 学习方面

– 信息多且杂，遇到问题时还是不知道从何开始

– 没有实务练习机会，经验值为0

– 参与现场实际练习课程费用高，且学习时数与效果有限

自由安排学习时间
的一万小时!!! 参加既定课程

的一万小时?
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Moldex3D MPE 模组的诞生

因为 Moldex3D

懂材料- 超过7000种以上材料参数掌握,自有实验室

识模具- 分析业界超过2万个以上实际案例

备人才- 100位以上塑料模具相关专业人才

具经验- 全球客户达3800家以上经验

Moldex3D MPE模组-透过

智能化

科学化

数据化
将知识转化为数位学习系统

持续为业界人才培训提供永续的便捷资源
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Moldex3D Plastics E-Learning课程内容

课程主题 教学目标 课程规划

eClass1 热浇道介绍
讲授热浇道最基本的知识理论外，透
过应用案例了解热浇道的使用效益与
优势。

分上下册，共22章节：
1.热浇道成型理论介绍
2.热浇道结构与案例解说

eClass2 成型机操作
透过交互式射出机台操作，了解如何
设定与完整射出机架构。

1.射出基本知识
2.试模流程介绍
3.主要参数设定
4.虚拟互动射出机操作与系统架构介绍

eClass3 射出成型开发工艺

透过影片与案例应用，完整的七个章
节探讨射出成型的基本知识与开发流
程学习。产品设计如何从无到有；产
品量产如何改善到优化。

1.产品开发流程介绍
2.成型材料基础知识
3.模具开发设计
4.射出机介绍应用
5.产品成型及常见缺陷处理

eClass4 模具结构与案例分析
实际案例信息分享，从产品设计到模
具设计；从参数调整到材料评估规划。

1.案例学习设计到产出的所有概念
2.验证上述课程理论分析及应用的状况

MPE_CN_20180208.mp4


13

导入效益

> 经济与快速 高ROI

– 数字学习，可安装于个人PC，随起学习与阅读

– 企业培训的聪明投资，学习门坎低；扩大学习规模与效果，大幅减少
每年投入的训练成本

– 可重复利用，针对学习弱点，适时补强所需，重复受训

> 知识累积

– 射出机模拟操作射出设定

– 热浇道与模具设计的理论基础

– 成品缺陷与案例探讨

> 学习效果高 更容易记忆

– 互动性强，无需到特定学校上课

– 动画方式增加课程记忆点

– 在线模拟射出机操作，不用现场环境试模
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学习特色

> 专业的塑料成型训练课程，提升员工知识背景、增强企业竞争优势

> 数位互动教学数据，应用许多实务射出模拟如同身临其境，让想象
具体化。

> 可重复利用，为固定训练成本投资，大幅减少每年投入训练成本

> 24小时的专属老师，学习不打烊。弹性的上课时间大大降低时间成
本，提升整体的学习效率。



重点特色
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电子书架选读

> Moldex3D Plastics E-Learning

书架为主要控制接口，

> 目前有四项课程

– eClass1热胶道介绍

– eClass2成型机操作

– eClass3成型工艺

– eClass4模具结构与案例分析

> 使用者可依照授权控管激活课程
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射出成型影片介绍

> 分别针对主要参数设定与作业流程分类，课程介绍配合字幕与语音学习。
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虚拟射出机模拟操作

> 完整按钮会显示于显示屏幕上，所有按键动作会对应到画面射出机台；作
动半自动/自动系统流程射出机。
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丰富的个案展示

> 透过许多真实案例的教学，让使用者知道如何设计模具与分析优化
的成型设计

行車記錄儀專案 嬰兒車座籃專案 家用品上蓋專案

1.規格及要求 1. 基本規格介紹 1.塑料的搭配選擇

2.重要特徵介紹 2. 材料選擇 2.模具收縮率的考量

3.分模面選擇 3.肉厚分佈說明 3.特徵與分模面設計

4.螺牙及滑塊機構介紹 4.澆口位置設定考量 4.模具動作流程解說

5.頂出機構介紹 5. 澆口型式與大小考量

6.澆口設計考量 6.澆品型式設定考量

7.水路設計介紹 7.澆口大小設定考量

8.排氣槽設計介紹 8.澆口數量與流長比的綜合考量

9. 模具結構分解 9.鎖模力預估及機台選用

10.射出時間預估

11.合理射出量評估

12.澆口設計評估

13.射出參數規劃

14.保壓參數規劃

15.熱嘴熱流分析

16.模具結構分解

醫用調節閥專案 耳機孔蓋專案 軸承卡座專案

1.製品特徵介紹 1.分模面選擇 1.特徵與分模面設計

2.分模面選擇 2.動作流程解說 2.模具動作流程

3.螺旋脫模機構設計

4.模具動作流程解說



课程介绍
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eClass1热浇道介绍

热浇道系统理论与应用（上）

第一章 基本认识

第二章 热浇道的系统概述

第三章 热流板与热嘴

第四章 热浇道的系统设计

第五章 热传递的基本知识

第六章 接口设备

第七章 热浇道安装SOP

第八章 故障与对策

热浇道系统理论与应用（下）

第一章 热浇道模具设计与加工流程

第二章 热浇道使用价值与成本分析比较

第三章 热浇道系统设计与产品成型

第四章 热浇道系统设计与安装

第五章 顶出侧进浇之热浇道应用

第六章 镜面成型之热浇道应用

第七章 双色成型之热浇道应用

第八章 注吹与注拉吹成型之热浇道应用

第九章PVC产品成型之热浇道应用

第十章 高平坦度产品之热流道应用

第十一章 大型产品顶部进浇之热流道应用

第十二章 偏移中心进浇之热浇道应用

第十三章 迭层模具之热浇道应用

第十四章PC透明粗厚件之热浇道应用

> 上下两册讲授热浇道最基本
的知识理论外，透过应用案
例了解热浇道的使用效益与
优势
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eClass2 成型机操作

基础知识介绍

试模流程介绍

试模资料
架模准备
架设模具
自动调模
调模参数
安装水路
洗料作业
成型参数
短射试模
参数微调

主要参数设定

温度设定

座台设定
座台设定1

座台设定2

合开模设定
合模设定
开模设定

托模设定

二段式顶出
二段式顶出1

二段式顶出2

顶出设定
顶出设定1

顶出设定2

顶出设定3

射出设定

总射出计量设定
总射出计量设定2

总射出计量设定3

总射出计量设定4

总射出计量设定5

总射出计量设定6

总射出计量设定7

储料设定

实际操作应用

架模作业流程

安装保险
测量模厚
清洁模版
调整模厚
安装顶杆

吊模
模具定位

锁模
托模检测
托模参数
调模参数
自动调模
安装水路

洗料作业流程
流程介绍
洗料参数
手动清料

_acs2_Machine.mp4
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eClass3 射出成型开发工艺

> 透过影片与案例应用，完整的七个章节探讨射出成型的基本知识与
开发流程学习

– 产品设计如何从无到有

– 产品量产如何改善到优化

第1章塑料产品开发流程

产品开发流程介绍
产品开发原则
产品开发竞争力
产品质量要求规范

第2章塑料材料的基本知识

什么是塑料
塑料的分类
塑料材料的性质
塑料材料的应用
塑料产品回收与环保

第3章模具的开发与设计

模具开发流程介绍
模具的外部架构
模具的外部规范
入料系统
模穴规划
模具的结构
顶出系统
冷却系统
模具成本与变动因素探讨
实务案例专题研究分享
32穴针筒推杆案例

第4章注塑机介绍与应用

常见的塑料加工型式
塑料模塑成型机介绍
注塑机成型作动流程
注塑机的保养和维护
注塑成型机接口设备介绍

第5章塑料产品的成型工艺

注塑机的选用
试模前置作业工作
架模流程作业
料管洗料作业
从成型个案探讨成型工艺

第6章产品缺陷的成因

产品机能不良缺陷
产品外观不良缺陷
烧焦、缝合线
发白、融合线、黄化
凸透镜
外观缩水痕迹问题
保压训练课程

第7章热流道使用作业流程

安装作业流程
试模作业流程
常见故障及处理
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eClass4模具结构与案例分析

模具结构与案例分析

行车记录仪项目

婴儿车座篮专案

家用品上盖专案

医用调节阀项目

耳机孔盖专案

轴承卡座专案

镜头套专案

StackMold专案
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邀请关注




