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• 聚甲醛链的碳-氧键中的氧原

子对酸作用非常敏感，在一定
的温度及合适的酸性气氛中，
催化反应将引起大分子分裂为
HCHO（甲醛）

催化脱脂原理



硝酸HNO3催化剂的优缺点

目前普遍作为催化剂使用
的硝酸HNO3：

△密度密度约为1.4g/cm3
△沸点为83℃，易挥发
△可以任意比例溶于水，质
量分数为98%以上

△强氧化性、腐蚀性。



硝酸腐蚀皮肤



◆化性：

腐蚀性：与绝大部分金属反应（不产生氢气）

Cu+4HNO3（浓）=Cu（NO3）2+2NO2↑+2H2O

Zn+4HNO3=Zn(NO3)2+2NO2↑+2H2O

3Co+8HNO=3Co(NO3)2+4H2O+2NO↑

少量铁：
Fe+6HNO3(浓)=△=Fe(NO3)3+3NO2↑+3H2O

过量铁：
Fe+4HNO3(浓)=△=Fe(NO3)2+2NO2↑+2H2O

HNO3化学腐蚀性



HNO3腐蚀常见金属粉末

钴粉 黄铜粉 纯铜粉

铁粉 Ti粉

腐蚀



强氧化性与还原性的甲醛容易反应：
HCHO+4HNO3===CO2 ↑ +4NO2 ↑ +3H2O

HNO3催化剂燃爆危险



NOx是酸雨成因之一，对环境有危害，对水体、土壤和
大气可造成污染。

( 光/△)
4HNO3                 4NO2↑+O2↑+2H2O 

HNO3尾气对环境的影响



雾霾——有MIM人的“贡献”



草酸H2C2O4的特性

另一种催化剂草酸H2C2O4 ，
碳氢氧结构，无NOx。

催化反应方程式



草酸特性

• 草酸与甲醛不产生反应，降低了用催化脱脂炉爆炸的风险

• 热升华温度125℃，低于POM的熔化温度（175-215℃）。

• 不轻易氧化常见的金属

• 员工操作更安全



草酸的特性

环境问题：草酸遍布于自然界，通常以草酸盐的形式存在。

2HOOCCOOH+O2 =（燃烧）= 4CO2↑+2H2O↑



星特烁历时3
年6个月

试验100+次 专利9个
先后开发了3
代草酸炉型

草酸催化脱脂炉的研发历程



星特烁—第一代草酸脱脂炉
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2014-2015年开发的第一代草酸炉



星特烁—第二代草酸脱脂炉
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2015-2016年开发的第二代草酸炉



星特烁—第三代草酸脱脂炉

更紧凑
的外形

更安全的设
计

更方便
的操作

2016-2017年开发的第三代草酸炉



增强环
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草酸系
统集成

星特烁—第三代草酸脱脂炉
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星特烁—第三代草酸脱脂炉



星特烁—第三代草酸脱脂炉

加热丝

特殊炉腔设计



特殊炉门设计

星特烁—第三代草酸脱脂炉



第三代草酸炉催化纯铜



第三代草酸炉满炉测试



第三代草酸炉良好的催化效率



星特烁第三代草酸炉

1、更安全，降低了爆炸的危险；

2、更环保，对环境的污染较小，无
酸雨的生成，不腐蚀皮肤；

3、更稳定，草酸催化的效率较硝酸
的低20%左右，满足铜铁钛的需求；

4、更可靠，大批量长时间验证，在
线监控
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