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应用领域
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可穿戴式设备

智能手表

音乐耳机

汽车标牌

高档皮包配件

手机



MIM316L抛光件制作要点总结
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1、金属粉末的选型；

2、金属粉末与粘结剂的配比及混炼造粒；

3、模具设计要点及注射成形；

4、碳 氮 氧对烧结316L的影响；

5、烧结气氛对致密性的影响；

6、升温速率和保温时间对致密性的影响；
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金属粉末的选型

粉末粒度与烧结密度之间的关系（由ATMIX提供）

粉末形态粉末粒度

球形粉末有利于提高振实密度、
提高粉末装载量、提高烧结密度
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金属粉末与粘结剂的配比及混炼造粒

粉末装载量的曲线图

粘结剂不足，粉末间有孔隙 粘结剂过多，固含量太低

粘结剂均匀填充

粘结剂分布图示

图示说明黏度随固含量的增加而增大



湖南菲德克材料科技有限公司

模具设计要点及注射成形(一)

典型入料口类型的设计推荐

扇形直入式浇口 环状浇口

圆盘形浇口膜状浇口

入料口位置的设计

解决方案

使用Moldex3D软件进行分析、预测、
改善
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注射成形工序

什么是P-V-T特性

催化脱脂喂料射出时温度及压力的变化

模具设计要点及注射成形（二）

溢料穴

入料口

溢料口的设计



湖南菲德克材料科技有限公司

MIM烧结工艺对制品的影响

碳 氮 氧与铬的结合物

碳 氮 氧对烧结316L的影响
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MIM烧结工艺对制品的影响

烧结气氛对致密度的影响

机理描述

推荐气
氛



湖南菲德克材料科技有限公司

MIM烧结工艺对制品的影响

升温速率和保温时间对密度的影响

较慢的升温速率有利于形成规则的晶界和减少隔离闭孔；

增加烧结保温时间，烧结密度略有增加，但力学性能下降

晶粒长大

推荐
烧结

800℃增加烧结平台，至1100 ℃降低升温速率
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菲德克技术资料（一）

316L系列

17-4PH系列
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菲德克技术资料（二）

其他系列：
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