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映通股份有限公司

映通－MIM完整解決方案

精密熱澆道系統與碟式螺桿微注塑成型機
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映通公司
1.熱流道領域有26年(1989創立)

2.創新Innovation與知識管理KM 。
有40篇論文及6本熱澆道書籍。

3.三個營業項目: 熱流道 、精微射出成型 、
數位教學系統

4.每年超過3000個案例在成長著。

5.目前在亞洲地區設有18個據點。

台灣 :台北、台中、台南。

大陸 :上海、昆山、常熟、吳江、成都、

重慶、內江、廈門、廣州、中山、

樟木頭。

越南 :河內

泰國 :曼谷 (經銷商)

印尼 :雅加達(經銷商)

日本 :東京(經銷商)
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產品開發流程

1. 模流分析服務
2. 熱流道系統設計
3. 模具設計諮詢
4. 熱流道現場組裝

5. 試模支援
6. 駐廠輔導
7. 教育訓練

客戶服務
產品協同開發/客戶服務範圍

MIM +

接著劑

使用熱澆道：節省料頭、降低回收成本與添加回收料的品質問題

(結晶性塑材)

金屬粉

期望均溫

比例 / 種類，

應用觀察

均質

MIM 最基本的基本要求

成份單純 Tm熔點,好控制成份

熱流道在MIM製程中扮演的角色-提供穩定的出料
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熱流道的應用效益—能源與環保
中國經濟騰飛十年，不僅改變世界權力版圖，其影響更擴及全人類。暴衝成長

的經濟發展開始對人、環境和生態造成影響，中國政府也開始審思「經濟發展」

和「環境保護」的平衡。中國在「哥本哈根協議」中曾承諾，到2025年，單位

GDP二氧化碳排放量將比2005年下降40%到50%，125規畫中已將環保暨能源

安全列為重點施政。因此，工廠再生原料的減廢流程須及早準備!

傳統三板模塑膠射出成形的過程中∼

環保問題與效率的問題：減少了資源的浪費、節約能源、避免產生噪音

MIM應用案例(1) : 單支熱嘴/一模2穴產品

產品：SD TRAY

產品尺寸(mm） 長38.54 寬21.4 高2.31

材料 SUS 630

模穴數 1模2穴

產品體積（cc） 0.27/2穴

主要平面肉厚 0.2~0.8mm

最小肉厚 0.06mm

平均肉厚 0.6mm
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MIM應用案例(2) : 2支熱嘴/一模4穴產品

產品：TRAY

產品尺寸（mm） 長21.18 寬15.81 高0.35

材料 MIM

模穴數 1模4穴

產品體積（cc） 0.117/穴

主要平面肉厚 0.35mm

MIM應用案例(3) : 4支熱嘴/一模4穴產品

產品：SIM TRAY

產品尺寸（mm） 長23.79 寬18 高0.35

材料 MIM

模穴數 1模4穴

產品體積（cc） 0.147/穴

主要平面肉厚 0.35mm
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MIM應用案例(4) : 8支熱嘴/一模4穴產品

產品：SIM-DOOR

產品尺寸（mm） 長21.24 寬15.66 高0.35

材料 MIM

模穴數 1模4穴

產品體積（cc） 0.12/穴

主要平面肉厚 0.35mm

微注塑成型市場趨勢
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Apple watch

陶瓷 by PIM

穿戴式裝置的應用

是項鍊、鈕扣或手鍊的時尚裝置

身體健康監測

錄影、影像播放與無線通訊

體能監測與健康提醒

Apple, Google, Microsoft, Intel 都在穿戴式領域布局！
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碟式螺桿微注塑成型機

 1噸機:尺寸12x12x30cm, 17kg、最大注塑計量：1.0 cc

 3噸機:尺寸18x30x65cm, 45kg、最大注塑計量：2.98 cc

10噸機:尺寸23x43x90cm, 95kg、最大注塑計量：10.02 cc

碟式螺桿微注塑成型機性能

1. 最大射壓: 2268(ϕ10mm)/3544(ϕ8mm) kg

2. 最大射速: 60 mm/sec

3. 計量精度: 0.001 mm

4. 極限射膠時間精度: 0.01 sec

5. 保壓時間精度: 0.1 sec

6. 射速從零到最大值應答性: 0.05 sec

7. 射速從最大值到零應答性: 0.05 sec

8. 保壓切換誤差值: 0.1 sec

9. Screw與plunger各1點溫度控制

僅10g重的標準顆粒塑料，即可進行注塑成型！
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碟式螺桿快速換料換色

碟式螺桿微注塑成型機特色(三)
 為了使模具小型化而開發出系統化的套裝模具

 具有縮短模具製作時間、降低製作成本與減少保存模具所佔用的空間等三大

優點

 創新的架模機構，可輕易快速的將模具架到注塑機上或從注塑機上卸下

 模具的體積縮小到傳統模具的1/3以下，降低約25~30%的成本
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MIM與加纖塑料之應用效益
 注塑柱塞更換簡單快速(1小時)
 螺桿幾乎不需更換
 注塑單元更換成本低廉，約為一般注塑機的1/10

傳統注塑機

碟式螺桿微成型機連續注塑100模_模內壓力曲線

穩定、精準！
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微注塑MIM粉末的粒度分布

Typical particle size distribution (μm)

D10 (%) D50 (%) D90 (%)

90% – 10 μm 3.0 5.7 9.8

80% – 5 μm 1.9 3.4 6.0

一般的MIM粉末D90(%)的粒度分布在20~30 μm。在微細工件上無法呈現出較

光滑的表面，工件的均質度差，並且若粉末顆粒過大，會造成無法將精細的尖角

與轉角給成型完整。

MIM成型應用案例-精密微小金屬零件
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MIM成型應用案例-精密微小金屬零件

整合式解決方案
1. 供料系統與烘料機

2. 注塑機冷卻系統

3. CCD監控系統

4. 無塵系統

5. 模具真空系統

6. 機櫃系統

7. 機械手

8. 整合式故障警示系統
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Q & A

23


